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Øòóêàòóðêà BARKRAFT OPTIMA - áåëàÿ ýëàñòè÷íàÿ òðåùèíîñòîéêàÿ øòóêàòóðêà.
Ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ îøòóêàòóðèâàíèÿ êèðïè÷íûõ, áåòîííûõ, ãèïñîâûõ ñòåí è ïîòîëêîâ âíóòðè ïîìåùåíèé ñ 
íîðìàëüíîé âëàæíîñòüþ. Çàêðûâàåò êðóïíûå äåôåêòû îñíîâàíèÿ. Ïîçâîëÿåò ïîëó÷èòü ãëàäêóþ, ðîâíóþ è 
áåëóþ ïîâåðõíîñòü. Èñïîëüçóåòñÿ ñ ïîñëåäóþùèì øïàêëåâàíèåì.
Äëÿ ðó÷íîãî íàíåñåíèÿ.

Äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ðàñòâîðà íåîáõîäèìî:
- â åìêîñòü äëÿ ïðèãîòîâëåíèå ðàñòâîðà íàëèòü  òî÷íî îòìåðåííîå êîëè÷åñòâî õîëîäíîé âîäû èç ðàñ÷åòà 0,5-
0,6 ë. íà 1 êã ñìåñè  \ 15-18 ë. íà ìåøîê ñìåñè 30 êã.
-  âûñûïàòü ñìåñü â âîäó.
- ïåðåìåøàòü ñìåñü âðó÷íóþ  èëè ñ ïîìîùüþ ýëåêòðîäðåëè ñ ìèêñåðíîé íàñàäêîé, íà ìàëûõ îáîðîòàõ â 
òå÷åíèå 3-4 ìèíóò äî ïîëó÷åíèÿ îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè.
- âûäåðæàòü òåõíîëîãè÷åñêóþ ïàóçó 2 ìèíóòû äëÿ ñîçðåâàíèÿ ðàñòâîðà.
- ïîâòîðíî ïåðåìåøàòü. Ïîñëå ýòîãî øòóêàòóðêà ãîòîâà ê ïðèìåíåíèþ â òå÷åíèå  1 ÷àñà  ïðè ïåðèîäè÷åñêîì 
ïîìåøèâàíèè.
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OPTIMA
ШТУКАТУРКА
ГИПСОВАЯ



Øòóêàòóðêà BARKRAFT  DELUXE - áåëàÿ ýëàñòè÷íàÿ òðåùèíîñòîéêàÿ øòóêàòóðíàÿ ñìåñü íà îñíîâå ãèïñà. 
Ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ âûñîêîêà÷åñòâåííîãî âûðàâíèâàíèÿ êèðïè÷íûõ, áåòîííûõ, ãèïñîâûõ ñòåí è ïîòîëêîâ 
âíóòðè ñóõèõ ïîìåùåíèé. Çàêðûâàåò êðóïíûå äåôåêòû îñíîâàíèÿ. Îáåñïå÷èâàåò ïîëó÷åíèå èäåàëüíî 
ãëàäêîé, ðîâíîé è áåëîé ïîâåðõíîñòè áåç äîïîëíèòåëüíîãî øïàêëåâàíèÿ. Ãëÿíöóåòñÿ.  
Äëÿ ðó÷íîãî íàíåñåíèÿ.

Äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ðàñòâîðà íåîáõîäèìî:
- â åìêîñòü äëÿ ïðèãîòîâëåíèå ðàñòâîðà íàëèòü òî÷íî îòìåðåííîå êîëè÷åñòâî õîëîäíîé âîäû èç ðàñ÷åòà 0,5-
0,6 ë. íà 1 êã ñìåñè \15 -18 ë. íà ìåøîê ñìåñè 30 êã.
- âûñûïàòü ñìåñü â âîäó.
- ïåðåìåøàòü ñìåñü âðó÷íóþ  èëè ñ ïîìîùüþ ýëåêòðîäðåëè ñ ìèêñåðíîé íàñàäêîé, íà ìàëûõ îáîðîòàõ â 
òå÷åíèå 3-4 ìèíóò äî ïîëó÷åíèÿ îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè.
- âûäåðæàòü òåõíîëîãè÷åñêóþ ïàóçó 2 ìèíóòû äëÿ ñîçðåâàíèÿ ðàñòâîðà.
- ïîâòîðíî ïåðåìåøàòü. Ïîñëå ýòîãî øòóêàòóðêà ãîòîâà ê ïðèìåíåíèþ â òå÷åíèå 1 ÷àñà ïðè ïåðèîäè÷åñêîì 
ïîìåøèâàíèè.
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DELUXE
ШТУКАТУРКА
ГИПСОВАЯ
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Øòóêàòóðêà BARKRAFT MECHANICA - áåëàÿ ýêîíîìíàÿ  òðåùèíîñòîéêàÿ øòóêàòóðíàÿ ñìåñü íà îñíîâå 
ãèïñà  äëÿ ïîëó÷åíèÿ èäåàëüíî ðîâíûõ ñòåí.
Ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ âûðàâíèâàíèÿ êèðïè÷íûõ, áåòîííûõ, ãèïñîâûõ ñòåí è ïîòîëêîâ. Çàêðûâàåò êðóïíûå 
äåôåêòû îñíîâàíèÿ. Ïðèìåíÿåòñÿ âíóòðè ïîìåùåíèé ñ íîðìàëüíîé âëàæíîñòüþ, âêëþ÷àÿ êóõíè è âàííûå. 
Îáåñïå÷èâàåò ïîëó÷åíèå èäåàëüíî áåëîé, ãëàäêîé, ðîâíîé ïîâåðõíîñòè, êîòîðàÿ íå íóæäàåòñÿ â 
äîïîëíèòåëüíîì øïàêëåâàíèè. Îáëàäàåò âûñîêîé âîäîóäåðæèâàþùåé ñïîñîáíîñòüþ – íå ðàññëàèâàåòñÿ è 
îáåçâîæèâàåòñÿ äàæå íà ïîðèñòûõ, õîðîøî âïèòûâàþùèõ âëàãó îñíîâàíèÿõ, ïðè ïîâûøåííîé òåìïåðàòóðå.  
Äëÿ ìåõàíèçèðîâàííîãî è  ðó÷íîãî íàíåñåíèÿ.

Äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ðàñòâîðà íåîáõîäèìî:
- â åìêîñòü äëÿ ïðèãîòîâëåíèå ðàñòâîðà íàëèòü  òî÷íî îòìåðåííîå êîëè÷åñòâî õîëîäíîé âîäû èç ðàñ÷åòà       
0,5-0,6 ë. íà 1 êã ñìåñè (15-18 ë. íà ìåøîê ñìåñè 30 êã).
- âûñûïàòü ñìåñü â âîäó.
- ïåðåìåøàòü ñìåñü âðó÷íóþ  èëè ñ ïîìîùüþ ýëåêòðîäðåëè ñ ìèêñåðíîé íàñàäêîé, íà ìàëûõ îáîðîòàõ â 
òå÷åíèå 3-4 ìèíóò äî ïîëó÷åíèÿ îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè.
- âûäåðæàòü òåõíîëîãè÷åñêóþ ïàóçó 2 ìèíóòû äëÿ ñîçðåâàíèÿ ðàñòâîðà.
- ïîâòîðíî ïåðåìåøàòü. Ïîñëå ýòîãî øòóêàòóðêà ãîòîâà ê ïðèìåíåíèþ â òå÷åíèå 1,5 ÷àñîâ ïðè 
ïåðèîäè÷åñêîì ïîìåøèâàíèè.

MECHANICA
ШТУКАТУРКА
ГИПСОВАЯ



Øòóêàòóðêà BARKRAFT START - ýëàñòè÷íàÿ òðåùèíîñòîéêàÿ øòóêàòóðíàÿ ñìåñü ñâåòëî-ñåðîãî öâåòà íà 
îñíîâå ãèïñà. Ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ îøòóêàòóðèâàíèÿ âðó÷íóþ ñòåí è ïîòîëêîâ. Çàêðûâàåò êðóïíûå äåôåêòû 
îñíîâàíèÿ. Ïðèìåíÿåòñÿ âíóòðè ïîìåùåíèé ñ íîðìàëüíîé âëàæíîñòüþ, âêëþ÷àÿ êóõíè è âàííûå, ñ 
ïîñëåäóþùèì øïàêëåâàíèåì. 
Äëÿ ðó÷íîãî íàíåñåíèÿ. 

Äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ðàñòâîðà  íåîáõîäèìî:
- â åìêîñòü äëÿ ïðèãîòîâëåíèå ðàñòâîðà íàëèòü  òî÷íî îòìåðåííîå êîëè÷åñòâî õîëîäíîé âîäû èç ðàñ÷åòà 
0,35-0,45 ë. íà 1 êã ñìåñè \ 10,5-13,5 ë. íà ìåøîê ñìåñè 30 êã.
- âûñûïàòü ñìåñü â âîäó.
- ïåðåìåøàòü ñìåñü âðó÷íóþ  èëè ñ ïîìîùüþ ýëåêòðîäðåëè ñ ìèêñåðíîé íàñàäêîé, íà ìàëûõ îáîðîòàõ â 
òå÷åíèå 3-4 ìèíóò äî ïîëó÷åíèÿ îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè.
- âûäåðæàòü òåõíîëîãè÷åñêóþ ïàóçó 2 ìèíóòû äëÿ ñîçðåâàíèÿ ðàñòâîðà.
- ïîâòîðíî ïåðåìåøàòü. Ïîñëå ýòîãî øòóêàòóðêà ãîòîâà ê ïðèìåíåíèþ â òå÷åíèå 1 ÷àñà ïðè ïåðèîäè÷åñêîì 
ïîìåøèâàíèè.
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10,5-13,5

START
ШТУКАТУРКА
ГИПСОВАЯ



Øòóêàòóðêà BARKRAFT INSIDE ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ âûñîêîêà÷åñòâåííîãî âûðàâíèâàíèÿ âåðòèêàëüíûõ è 
ãîðèçîíòàëüíûõ áåòîííûõ, ãàçîáåòîííûõ, æåëåçîáåòîííûõ,  êèðïè÷íûõ îñíîâàíèé, öåìåíòíûõ è öåìåíòíî-
èçâåñòêîâûõ øòóêàòóðîê âíóòðè ïîìåùåíèé ñ ðàçëè÷íûì óðîâíåì âëàæíîñòè. Ïðèãîäíà äëÿ ïîìåùåíèé ñ 
ïîâûøåííîé âëàæíîñòüþ – êóõíè, âàííûå êîìíàòû, ïîäâàëû è ò.ä.  Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ïîäãîòîâêè ïîâåðõíîñòè 
ïîä îêîí÷àòåëüíîå øïàêëåâàíèå, îêðàñêó, îêëåéêó îáîÿìè èëè îáëèöîâêó ïëèòêîé.  
Äëÿ ìåõàíèçèðîâàííîãî è  ðó÷íîãî íàíåñåíèÿ.

Ïðè ðó÷íîì íàíåñåíèè:
Äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ðàñòâîðà íåîáõîäèìî:
- â åìêîñòü äëÿ ïðèãîòîâëåíèå ðàñòâîðà íàëèòü  òî÷íî îòìåðåííîå êîëè÷åñòâî õîëîäíîé âîäû èç ðàñ÷åòà       
0,2-0,22 ë. íà 1 êã ñìåñè \5,0-5,75 ë. íà ìåøîê ñìåñè 25 êã.      
-  âûñûïàòü ñìåñü â âîäó         
- ïåðåìåøàòü ñìåñü âðó÷íóþ  èëè ñ ïîìîùüþ ýëåêòðîäðåëè ñ ìèêñåðíîé íàñàäêîé, íà ìàëûõ îáîðîòàõ â 
òå÷åíèå 3-4 ìèíóò äî ïîëó÷åíèÿ îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè
- âûäåðæàòü òåõíîëîãè÷åñêóþ ïàóçó 2 ìèíóòû äëÿ ñîçðåâàíèÿ ðàñòâîðà
- ïîâòîðíî ïåðåìåøàòü. Ïîñëå ýòîãî øòóêàòóðêà ãîòîâà ê ïðèìåíåíèþ â òå÷åíèå 3 ÷àñîâ ïðè ïåðèîäè÷åñêîì 
ïîìåøèâàíèè.
Ïðè ìàøèííîì íàíåñåíèè:
- ïðîâåäåíèå ðàáîò ïî ïîäãîòîâêå àãðåãàòà ïðîèçâîäèòñÿ ñîãëàñíî Èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè;
- ðàñõîä âîäû óñòàíàâëèâàåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò òðåáóåìîé êîíñèñòåíöèè ðàñòâîðà.
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INSIDE
ШТУКАТУРКА
ЦЕМЕНТНАЯ



Øòóêàòóðêà BARKRAFT FASAD» ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ îøòóêàòóðèâàíèÿ ôàñàäîâ, à òàêæå äëÿ 
âûñîêîêà÷åñòâåííîãî âûðàâíèâàíèÿ âåðòèêàëüíûõ è ãîðèçîíòàëüíûõ áåòîííûõ, ãàçîáåòîííûõ, êèðïè÷íûõ 
îñíîâàíèé, öåìåíòíûõ è  öåìåíòíî-èçâåñòêîâûõ øòóêàòóðîê âíóòðè ïîìåùåíèé ñ ðàçëè÷íûì óðîâíåì 
âëàæíîñòè. Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ïîäãîòîâêè ïîâåðõíîñòåé ïîä îêîí÷àòåëüíîå øïàêëåâàíèå, îêðàñêó, îêëåéêó 
îáîÿìè èëè îáëèöîâêó ïëèòêîé.
Äëÿ  ðó÷íîãî  è ìåõàíèçèðîâàííîãî íàíåñåíèÿ.

Äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ðàñòâîðà íåîáõîäèìî:
-â åìêîñòü äëÿ ïðèãîòîâëåíèå ðàñòâîðà íàëèòü  òî÷íî îòìåðåííîå êîëè÷åñòâî õîëîäíîé âîäû èç ðàñ÷åòà 0,2-
0,23 ë. íà 1 êã ñìåñè \5,5-5,75 ë. íà ìåøîê ñìåñè  25 êã.
- âûñûïàòü ñìåñü â âîäó.
- ïåðåìåøàòü ñìåñü âðó÷íóþ  èëè ñ ïîìîùüþ ýëåêòðîäðåëè ñ ìèêñåðíîé íàñàäêîé, íà ìàëûõ îáîðîòàõ â 
òå÷åíèå 2-3 ìèíóò äî ïîëó÷åíèÿ îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè.
- âûäåðæàòü òåõíîëîãè÷åñêóþ ïàóçó 5 ìèíóò äëÿ ñîçðåâàíèÿ ðàñòâîðà è ðàñòâîðåíèÿ ìîäèôèöèðóþùèõ 
äîáàâîê.
- ïîâòîðíî ïåðåìåøàòü. Ïîñëå ýòîãî øòóêàòóðêà ãîòîâà ê ïðèìåíåíèþ â òå÷åíèå 3 ÷àñîâ ïðè ïåðèîäè÷åñêîì 
ïîìåøèâàíèè.
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FASAD
ШТУКАТУРКА
ЦЕМЕНТНАЯ



Äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ðàñòâîðà íåîáõîäèìî:
- â åìêîñòü äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ðàñòâîðà íàëèòü òî÷íî îòìåðåííîå êîëè÷åñòâî õîëîäíîé âîäû èç ðàñ÷åòà 
0,40ë. íà 1 êã ñìåñè \10 ë. íà ìåøîê ñìåñè 25 êã.
- âûñûïàòü ñìåñü â âîäó
-ïåðåìåøàòü ñìåñü âðó÷íóþ èëè ñ ïîìîùüþ ýëåêòðîäðåëè ñ ìèêñåðíîé íàñàäêîé, íà ìàëûõ îáîðîòàõ â 
òå÷åíèå 3-4 ìèíóò äî ïîëó÷åíèÿ îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè
- âûäåðæàòü òåõíîëîãè÷åñêóþ ïàóçó 10 ìèíóò äëÿ ñîçðåâàíèÿ ðàñòâîðà
- ïîâòîðíî ïåðåìåøàòü. Ïîñëå ýòîãî øïàêëåâêà ãîòîâà ê ïðèìåíåíèþ â òå÷åíèå 24 ÷àñîâ ïðè óñëîâèè 
õðàíåíèÿ â çàêðûòîé òàðå.
Âíèìàíèå! Èñïîëüçóéòå òîëüêî ÷èñòûå åìêîñòè è èíñòðóìåíò.

Øïàêëåâêà ïîëèìåðíàÿ BARKRAFT ÏÎËÈÌÅÐÍÀß»- áåëîñíåæíàÿ ïëàñòè÷íàÿ ïîëèìåðíàÿ ñìåñü 
ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ âûñîêîêà÷åñòâåííîãî îêîí÷àòåëüíîãî âûðàâíèâàíèÿ ñòåí è ïîòîëêîâ âíóòðè ñóõèõ 
ïîìåùåíèé, äëÿ çàäåëêè ìåëü÷àéøèõ äåôåêòîâ îñíîâàíèÿ, à òàêæå äåêîðàòèâíîé îòäåëêè âíóòðåííèõ 
ïîìåùåíèé ïîä ïîêðàñêó è îêëåéêó îáîÿìè. Â êà÷åñòâå îñíîâàíèÿ ìîãóò âûñòóïàòü áåòîí, îøòóêàòóðåííûå 
ïîâåðõíîñòè, ÃÊË, ÃÂË, ÖÑÏ ïàçîãðåáíåâûå ïëèòû (ÏÃÏ) è äðóãèå âèäû ìèíåðàëüíûõ ïîâåðõíîñòåé. 
Óñòîé÷èâà ê êðàòêîâðåìåííîìó âîçäåéñòâèþ âëàãè. Ñóïåð ïëàñòè÷íàÿ, èäåàëüíî ñâîäèò ñëîè è êà÷åñòâåííî 
îøêóðèâàåòñÿ.
Ïîñëå âûñûõàíèÿ èìååò èäåàëüíî ãëàäêóþ è áåëîñíåæíóþ ïîâåðõíîñòü. 
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18

ПОЛИМЕРНАЯ
ШПАКЛЕВКА



Øïàêëåâêà BARKRAFT FINISH - ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ ôèíèøíîãî âûðàâíèâàíèÿ âåðòèêàëüíûõ è ãîðèçîíòàëüíûõ 
áåòîííûõ, öåìåíòíûõ, öåìåíòíî-èçâåñòêîâûõ, ãèïñîâûõ è ãèïñîêàðòîííûõ ïîâåðõíîñòåé ïîä ïîêðàñêó è 
îêëåéêó îáîÿìè. Ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ äëÿ çàäåëêè øâîâ ìåæäó ãèïñîêàðòîííûìè (ÃÊË) è ãèïñîâîëîêíèñòûìè 
(ÃÂË) ëèñòàìè ñ èñïîëüçîâàíèåì àðìèðóþùåé ëåíòû (ñåðïÿíêè) è â êà÷åñòâå ðåìîíòíîãî ñîñòàâà äëÿ 
áûñòðîãî óñòðàíåíèÿ íåáîëüøèõ ñêîëîâ, à òàêæå äëÿ ñîçäàíèÿ ýôôåêòíûõ äèçàéíåðñêèõ äåòàëåé è 
ýëåìåíòîâ. Íàíåñåííàÿ íà ñòåíó øïàêëåâêà ëåãêî ðàçðàâíèâàåòñÿ, à ïîñëå ïîëíîãî âûñûõàíèÿ õîðîøî 
îøêóðèâàåòñÿ. Ïîñëå âûñûõàíèÿ èìååò èäåàëüíî ãëàäêóþ ïîâåðõíîñòü è âûñîêóþ áåëèçíó.
Äëÿ âíóòðåííèõ ðàáîò â ñóõèõ ïîìåùåíèÿõ. 

Äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ðàñòâîðà íåîáõîäèìî:
- â åìêîñòü äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ðàñòâîðà íàëèòü òî÷íî îòìåðåííîå êîëè÷åñòâî õîëîäíîé âîäû èç ðàñ÷åòà 
0,45-0,50 ë. íà 1 êã ñìåñè \11,25 -12,5 ë. íà ìåøîê ñìåñè 25 êã.
- âûñûïàòü ñìåñü â âîäó
-ïåðåìåøàòü ñìåñü âðó÷íóþ èëè ñ ïîìîùüþ ýëåêòðîäðåëè ñ ìèêñåðíîé íàñàäêîé, íà ìàëûõ îáîðîòàõ â 
òå÷åíèå 3-4 ìèíóò äî ïîëó÷åíèÿ îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè
- âûäåðæàòü òåõíîëîãè÷åñêóþ ïàóçó 2-3 ìèíóòû äëÿ ñîçðåâàíèÿ ðàñòâîðà
- ïîâòîðíî ïåðåìåøàòü. Ïîñëå ýòîãî øïàêëåâêà ãîòîâà ê ïðèìåíåíèþ â òå÷åíèå 1 ÷àñà ïðè ïåðèîäè÷åñêîì 
ïîìåøèâàíèè.
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FINISH
ШПАКЛЕВКА
ГИПСОВАЯ



Øïàêëåâêà BARKRAFT UNIVERSAL - ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ îêîí÷àòåëüíîãî âûðàâíèâàíèÿ âåðòèêàëüíûõ è 
ãîðèçîíòàëüíûõ áåòîííûõ, ïåíîáåòîííûõ, öåìåíòíûõ, öåìåíòíî-èçâåñòêîâûõ, ãèïñîâûõ  è  ãèïñîêàðòîííûõ 
ïîâåðõíîñòåé ïîä ïîêðàñêó è îêëåéêó îáîÿìè. Ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ äëÿ çàäåëêè øâîâ ìåæäó 
ãèïñîêàðòîííûìè (ÃÊË) è ãèïñîâîëîêíèñòûìè (ÃÂË) ëèñòàìè ñ èñïîëüçîâàíèåì àðìèðóþùåé ëåíòû 
(ñåðïÿíêè) è â êà÷åñòâå ðåìîíòíîãî ñîñòàâà äëÿ áûñòðîãî óñòðàíåíèÿ íåáîëüøèõ ñêîëîâ, òðåùèí ãëóáèíîé 
äî 15 ìì, à òàêæå äëÿ ñîçäàíèÿ ýôôåêòíûõ äèçàéíåðñêèõ äåòàëåé è ýëåìåíòîâ. Íàíåñåííàÿ íà ñòåíó 
øïàêëåâêà ëåãêî ðàçðàâíèâàåòñÿ, à ïîñëå ïîëíîãî âûñûõàíèÿ  õîðîøî îøêóðèâàåòñÿ. Çàêðûâàåò êðóïíûå 
äåôåêòû îñíîâàíèÿ. 
Äëÿ âíóòðåííèõ ðàáîò â ñóõèõ ïîìåùåíèÿõ.
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UNIVERSAL
ШПАКЛЕВКА
ГИПСОВАЯ



Ïîë íàëèâíîé BARKRAFT NIVELIR - ïðåäíàçíà÷åí äëÿ âûðàâíèâàíèÿ áåòîííûõ è ïåñ÷àíî-öåìåíòíûõ 
îñíîâàíèé, èìåþùèõ íåðîâíîñòè (ïåðåïàäû, óêëîíû)îò 3 äî 100 ìì. Áëàãîäàðÿ ïîâûøåííîé òåêó÷åñòè 
çíà÷èòåëüíî îáëåã÷àåò ïðîöåññ âûðàâíèâàíèÿ ðàñòâîðà.  Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ñîçäàíèÿ ïðî÷íîãî îñíîâàíèÿ 
ïîä íàïîëüíûå ïîêðûòèÿ (ïëèòêó, ïàðêåò, ëèíîëåóì, êîâðîëèí) âíóòðè ïîìåùåíèé ñ íîðìàëüíûì óðîâíåì 
âëàæíîñòè. Ñìåñü ïðèãîäíà  äëÿ ñèñòåìû «òåïëûé ïîë».
Íàíåñåíèå ðàñòâîðíîé ñìåñè âîçìîæíî êàê ðó÷íûì, òàê è ìåõàíèçèðîâàííûì ñïîñîáîì.

0,28 - 0,3 ë íà 1 êã ñìåñè\7 - 7,5 ë íà ìåøîê ñìåñè 25 êã.
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0,28 - 0,3

7,0 - 7,5

NIVELIR
ПОЛ 
НАЛИВНОЙ
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Äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ðàñòâîðà íåîáõîäèìî:
- â åìêîñòü äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ðàñòâîðà íàëèòü òî÷íî îòìåðåííîå êîëè÷åñòâî õîëîäíîé âîäû èç ðàñ÷åòà 0,5-
0,6 ë. íà 1 êã ñìåñè \15-17 ë. íà ìåøîê ñìåñè 25 êã.
- âûñûïàòü ñìåñü â âîäó;
- ïåðåìåøàòü ñìåñü âðó÷íóþ èëè ñ ïîìîùüþ ýëåêòðîäðåëè ñ ìèêñåðíîé íàñàäêîé, íà ìàëûõ îáîðîòàõ â 
òå÷åíèå 2-3 ìèíóò äî ïîëó÷åíèÿ îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè;
- ïðè íåîáõîäèìîñòè äîáàâèòü ñìåñü èëè âîäó äëÿ ïîëó÷åíèÿ íåîáõîäèìîé êîíñèñòåíöèè.
- âûäåðæàòü òåõíîëîãè÷åñêóþ ïàóçó 2-3 ìèíóòû äëÿ ñîçðåâàíèÿ ðàñòâîðà è ðàñòâîðåíèÿ ìîäèôèöèðóþùèõ 
äîáàâîê;
- ïîâòîðíî ïåðåìåøàòü. Ïîñëå ýòîãî êëåé ãîòîâ ê ïðèìåíåíèþ â òå÷åíèå 1 ÷àñà ïðè ïåðèîäè÷åñêîì 
ïîìåøèâàíèè.

Êëåé ãèïñîâûé ëåòíèé/çèìíèé BARKRAFT FIXATOR» ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ìîíòàæà ïàçîãðåáíåâûõ ïëèò (ÏÃÏ), 
ãèïñîêåðàìçèòîâûõ áëîêîâ, ãèïñîêàðòîííûõ (ÃÊË) è ãèïñîâîëîêíèñòûõ (ÃÂË) ëèñòîâ, ýëåìåíòîâ 
àðõèòåêòóðíîãî äåêîðà èç ãèïñà.
Ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ äëÿ çàäåëêè øâîâ ìåæäó ãèïñîêàðòîííûìè è ãèïñîâîëîêíèñòûìè ëèñòàìè ñ 
èñïîëüçîâàíèåì àðìèðóþùåé ëåíòû (ñåðïÿíêè) è â êà÷åñòâå ðåìîíòíîãî ñîñòàâà äëÿ áûñòðîãî 
óñòðàíåíèÿ íåáîëüøèõ ñêîëîâ, òðåùèí ãëóáèíîé äî 15 ìì. 
Äëÿ âíóòðåííèõ ðàáîò â ñóõèõ ïîìåùåíèÿõ. 
Äëÿ ðó÷íîãî íàíåñåíèÿ.

FIXATOR
КЛЕЙ ГИПСОВЫЙ
ЛЕТНИЙ И ЗИМНИЙ
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Êëåé ìîíòàæíûé BARKRAFT BLOCK - ïðèìåíÿåòñÿ ïðè âîçâåäåíèè ñòåí è ïåðåãîðîäîê äëÿ ìîíòàæà áëîêîâ 
èç ÿ÷åèñòîãî áåòîíà (ãàçîáåòîíà, ïåíîáåòîíà, ñèëèêàòíîãî êèðïè÷à, øëàêîáëîêîâ) è äðóãèõ 
âûñîêîïîðèñòûõ ìàòåðèàëîâ, îáëàäàþùèõ ïîâûøåííûì âëàãîïîãëàùåíèåì. Ïîçâîëÿåò ïîëó÷èòü òîíêèå øâû 
ìåæäó áëîêàìè (ïëèòàìè), ÷òî ïðåäîòâðàùàåò îáðàçîâàíèå «ìîñòèêîâ õîëîäà» è äåëàåò òåïëîèçîëÿöèþ 
êîíñòðóêöèè áîëåå ýôôåêòèâíîé. Îáëàäàåò ïîâûøåííîé àäãåçèåé ê îñíîâàíèþ è âûñîêîé 
âîäîóäåðæèâàþùåé ñïîñîáíîñòüþ. Ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ äëÿ âûðàâíèâàíèÿ ïîâåðõíîñòåé èç ïîðèñòûõ 
ìàòåðèàëîâ è ïðèêëåèâàíèÿ êåðàìè÷åñêîé ïëèòêè íà íåñëîæíûå îñíîâàíèÿ (öåìåíòíàÿ øòóêàòóðêà, êèðïè÷). 
Äëÿ âíóòðåííèõ è íàðóæíûõ ðàáîò.

Äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ðàñòâîðà íåîáõîäèìî:
- â åìêîñòü äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ðàñòâîðà íàëèòü òî÷íî îòìåðåííîå êîëè÷åñòâî õîëîäíîé âîäû èç ðàñ÷åòà 0,2 
– 0,22 ë. íà 1 êã ñìåñè \ 6,0–6,6ë. íà ìåøîê ñìåñè 30 êã. Â çèìíèé ïåðèîä íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü òåïëóþ 
âîäó (>+25Ñ ).
 - âûñûïàòü ñìåñü â âîäó;
- ïåðåìåøàòü ñìåñü âðó÷íóþ èëè ñ ïîìîùüþ ýëåêòðîäðåëè ñ ìèêñåðíîé íàñàäêîé, íà ìàëûõ îáîðîòàõ â 
òå÷åíèå 2-3 ìèíóò äî ïîëó÷åíèÿ îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè;
- âûäåðæàòü òåõíîëîãè÷åñêóþ ïàóçó 5-10 ìèíóò äëÿ ñîçðåâàíèÿ ðàñòâîðà è ðàñòâîðåíèÿ ïðîòèâîìîðîçíûõ 
äîáàâîê;
- ïîâòîðíî ïåðåìåøàòü. Ïîñëå ýòîãî êëåé ãîòîâ ê ïðèìåíåíèþ â òå÷åíèå 3 ÷àñîâ ïðè ïåðèîäè÷åñêîì 
ïîìåøèâàíèè.*                                                                                                                           
*1,5 ÷àñà äëÿ çèìíåé âåðñèè

ÃÎÑÒ Ð 31357

BLOCK
КЛЕЙ МОНТАЖНЫЙ
ДЛЯ ЯЧЕИСТЫХ
БЛОКОВ



Äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ðàñòâîðà íåîáõîäèìî:
- â åìêîñòü äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ðàñòâîðà íàëèòü  òî÷íî îòìåðåííîå êîëè÷åñòâî õîëîäíîé âîäû èç ðàñ÷åòà  
0,22-0,25 ë. íà 1 êã ñìåñè (5,5-6,25ë. íà ìåøîê ñìåñè 25 êã).
- âûñûïàòü ñìåñü â âîäó;
- ïåðåìåøàòü ñìåñü âðó÷íóþ  èëè ñ ïîìîùüþ ýëåêòðîäðåëè ñ ìèêñåðíîé íàñàäêîé, íà ìàëûõ îáîðîòàõ â 
òå÷åíèå 2-3 ìèíóò äî ïîëó÷åíèÿ îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè;
- âûäåðæàòü òåõíîëîãè÷åñêóþ ïàóçó 5 ìèíóò äëÿ ñîçðåâàíèÿ ðàñòâîðà è ðàñòâîðåíèÿ  äîáàâîê;
- ïîâòîðíî ïåðåìåøàòü. Ïîñëå ýòîãî êëåé ãîòîâ ê ïðèìåíåíèþ â òå÷åíèå 2 ÷àñîâ ïðè ïåðèîäè÷åñêîì 
ïîìåøèâàíèè.
Ïðè ìàøèííîì íàíåñåíèè:
- ïðîâåäåíèå ðàáîò ïî ïîäãîòîâêå àãðåãàòà ïðîèçâîäèòñÿ ñîãëàñíî Èíñòðóêöèè ïî ýêñïëóàòàöèè;
- ðàñõîä âîäû óñòàíàâëèâàåòñÿ â çàâèñèìîñòè îò òðåáóåìîé êîíñèñòåíöèè ðàñòâîðà.

Êëåé BARKRAFT FIX - èñïîëüçóåòñÿ äëÿ óñòðîéñòâà ñèñòåì ñêðåïëåííîé òåïëîèçîëÿöèè âíóòðè è ñíàðóæè 
çäàíèé è ïîìåùåíèé. Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïðèêëåèâàíèÿ è àðìèðîâàíèÿ òåïëîèçîëÿöèîííûõ ïëèò èç 
ïåíîïîëèñòèðîëà, ýêñòðóäèðîâàííîãî ïåíîïîëèñòèðîëà è ìèíåðàëüíîé âàòû íà âåðòèêàëüíûå è 
ãîðèçîíòàëüíûå îøòóêàòóðåííûå, áåòîííûå, êèðïè÷íûå è äðóãèå ìèíåðàëüíûå îñíîâàíèÿ, â òîì ÷èñëå 
íåâïèòûâàþùèå è ýêñïëóàòèðóþùèåñÿ â øèðîêîì èíòåðâàëå òåìïåðàòóð âíóòðè è ñíàðóæè çäàíèé.  Äëÿ 
ïðèêëåèâàíèÿ óòåïëèòåëÿ  è íàíåñåíèÿ àðìèðóþùåãî ñëîÿ.  
Äëÿ ðó÷íîãî è ìàøèííîãî íàíåñåíèÿ.

Ïðèêëåèâàíèå. Ðàñòâîðíàÿ ñìåñü «Êëåé  BARKRAFT  FIX»   íàíîñèòñÿ íà òåïëîèçîëÿöèîííûå ïëèòû òî÷å÷íî-
ðàìî÷íûì ìåòîäîì, ò.å. ðàâíîìåðíûì ñëîåì øèðèíîé 5 ñì ïî âñåì êðàÿì ïëèòû è äîïîëíèòåëüíî òî÷êàìè 
(ìèíèìóì òðè ðàçìåðîì ñ ëàäîíü) ïî åå ñåðåäèíå. Êîëè÷åñòâî íàíîñèìîãî êëåÿ äîëæíî îáåñïå÷èâàòü 
ïëîùàäü êîíòàêòà íå ìåíåå 40%. Ïðè ýòîì ñëåäóåò ó÷èòûâàòü îñîáåííîñòè îñíîâàíèÿ è òîëùèíó êëååâîãî 
ñëîÿ (îò 2 äî 3 ìì). Òåïëîèçîëÿöèîííûå ïëèòû ñëåäóåò óñòàíàâëèâàòü ñíèçó ââåðõ ïëîòíî äðóã ê äðóãó è 
ñîñòûêîâûâàòü. Äîïóñêàåòñÿ èñïîëüçîâàòü êóñêè òåïëîèçîëÿöèîííûõ ïëèò (ñ ìèíèìàëüíîé øèðèíîé 15ñì), 
îäíàêî ïðè ýòîì èõ íåëüçÿ óêëàäûâàòü ïî êðàÿì çäàíèÿ è ïîäðÿä äðóã çà äðóãîì (óêëàäûâàòü ÷åðåç öåëûå 
ïëèòû). Ñëåäóåò îáðàùàòü âíèìàíèå íà êà÷åñòâî óêëàäêè ïëèò: ñîáëþäåíèå ðîâíîé ïëîñêîñòè ïîâåðõíîñòè 
óëîæåííûõ òåïëîèçîëÿöèîííûõ ïëèò, óêëàäêà áåç ùåëåé íà ñòûêàõ ìåæäó ïëèòàìè. Êëååâîé ðàñòâîð íå 
äîëæåí ïîïàäàòü íà ñòûêè ïðè íàêëåèâàíèè ïëèò. Íà óãëàõ îêîííûõ è äâåðíûõ ïðîåìîâ óñòàíàâëèâàþòñÿ 
öåëûå ïëèòû óòåïëèòåëÿ ñ óãëîâûì âûðåçîì òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû ñòûêè øâîâ ñ ïðèìûêàþùèìè ïëèòàìè 
íàõîäèëèñü íà ðàññòîÿíèè íå ìåíåå 10 ñì îò óãëà. Êðàÿ òåïëîèçîëÿöèîííûõ ïëèò íà óãëàõ çäàíèÿ 
ñîåäèíÿþòñÿ äðóã ñ äðóãîì ñ ïîî÷åðåäíîé ïåðåâÿçêîé ðÿäîâ ïî òèïó çóá÷àòîãî çàöåïëåíèÿ. Çäåñü íóæíî 
èñïîëüçîâàòü òîëüêî öåëûå è ïîëîâèíû ïëèò.
Êðåïëåíèå äþáåëÿìè. Ôàñàäíûå òåïëîèçîëÿöèîííûå ïëèòû ïîìèìî ïðèêëåèâàíèÿ íåîáõîäèìî 
äîïîëíèòåëüíî êðåïèòü ïî âñåé ïîâåðõíîñòè äþáåëÿìè, êîãäà îñíîâàíèåì äëÿ ñèñòåìû òåïëîèçîëÿöèè 
ÿâëÿåòñÿ ñòåíà ñî ñòàðîé øòóêàòóðêîé, áåòîííàÿ ñòåíà, ëèáî ïðè âûñîòå çäàíèÿ ñâûøå 8ì. Â ïðî÷èõ 
ñëó÷àÿõ äþáåëÿ óñòàíàâëèâàþòñÿ òîëüêî ïî êðàÿì çäàíèÿ. Ãîëîâêà äþáåëÿ íå äîëæíà âûñòóïàòü íàä 
ïîâåðõíîñòüþ òåïëîèçîëÿöèîííûõ ïëèò. Ðàáîòû ìîæíî ïðîâîäèòü óæå ÷åðåç 24 ÷àñà ïîñëå ïðèêëåèâàíèÿ 
ïëèò ðàñòâîðíîé ñìåñüþ «Êëåé  BARKRAFT  FIX» .
Àðìèðîâàíèå ïîâåðõíîñòè. Ðàñòâîðíàÿ ñìåñü «Êëåé  BARKRAFT  FIX»  íàíîñèòñÿ çóá÷àòûì øïàòåëåì (10 
ìì) èç íåðæàâåþùåé ñòàëè. Â ñâåæèé ñëîé ðàñòâîðà óêëàäûâàåòñÿ àðìèðóþùàÿ ñòåêëîòêàííàÿ ñåòêà 
âåðòèêàëüíûìè ïîëîòíèùàìè ñ ïåðåõëåñòàìè 10 ñì è âäàâëèâàåòñÿ çóá÷àòîé ñòîðîíîé øïàòåëÿ. 
Àðìèðóþùàÿ ñåòêà äîëæíà ïåðåêðûâàòüñÿ ðàñòâîðíîé ñìåñüþ ñëîåì íå ìåíåå 1 ìì (â ìåñòàõ ïåðåõëåñòîâ 
0,5ìì; ìàêñèìàëüíûé ñëîé 3ìì). Âûñòóïàþùèé íàä àðìèðóþùåé ñåòêîé ìàòåðèàë ñðàçó âûðàâíèâàåòñÿ 
ãëàäêîé ñòîðîíîé çóá÷àòîãî øïàòåëÿ (íå äàâàòü ðàñòâîðó ñõâàòûâàòüñÿ), ïðè íåîáõîäèìîñòè, äëÿ 
ïåðåêðûâàíèÿ ñåòêè äîáàâëÿåòñÿ ðàñòâîð êëååâîé øïàêëåâêè. Èçáåãàòü ÷ðåçìåðíîãî âûãëàæèâàíèÿ 
ïîâåðõíîñòè. Áîëüøèå íåðîâíîñòè çàòâåðäåâøåãî ìàòåðèàëà – çàøêóðèòü. Ïåðåä íàíåñåíèåì 
äåêîðàòèâíîãî ïîêðûòèÿ àðìèðóþùèé ñëîé äîëæåí òâåðäåòü íå ìåíåå 7 äíåé.  

ПОВЫШЕННАЯ
АДГЕЗЯ
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FIX
КЛЕЙ АРМИРОВОЧНЫЙ
ДЛЯ ПЕНОПОЛИСТИРОЛА
И МИНЕРАЛЬНОЙ ВАТЫ



КЛАССИФИКАЦИЯ
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Äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ðàñòâîðà íåîáõîäèìî:
- â åìêîñòü äëÿ ïðèãîòîâëåíèÿ ðàñòâîðà íàëèòü òî÷íî îòìåðåííîå êîëè÷åñòâî õîëîäíîé âîäû èç ðàñ÷åòà 0,2-
0,23 ë. íà 1 êã ñìåñè \5,0-5,75ë. íà ìåøîê ñìåñè 25 êã.;
- âûñûïàòü ñìåñü â âîäó;
- ïåðåìåøàòü ñìåñü âðó÷íóþ èëè ñ ïîìîùüþ ýëåêòðîäðåëè ñ ìèêñåðíîé íàñàäêîé, íà ìàëûõ îáîðîòàõ â 
òå÷åíèå 2-3 ìèíóò äî ïîëó÷åíèÿ îäíîðîäíîé êîíñèñòåíöèè;
- âûäåðæàòü òåõíîëîãè÷åñêóþ ïàóçó 5 ìèíóò äëÿ ñîçðåâàíèÿ ðàñòâîðà è ðàñòâîðåíèÿ ìîäèôèöèðóþùèõ 
äîáàâîê;
- ïîâòîðíî ïåðåìåøàòü. Ïîñëå ýòîãî êëåé ãîòîâ ê ïðèìåíåíèþ â òå÷åíèå 3 ÷àñîâ ïðè ïåðèîäè÷åñêîì 
ïîìåøèâàíèè.

Êëåé BARKRAFT TITAN ïðåäíàçíà÷åí äëÿ óêëàäêè êåðàìè÷åñêîé ïëèòêè, ïëèòêè èç êåðàìîãðàíèòà, ìàëûõ è 
ñðåäíèõ ðàçìåðîâ, ïðèðîäíîãî è èñêóññòâåííîãî êàìíÿ âîäîïîãëàùåíèåì íå ìåíåå 1%, äëÿ âíóòðåííèõ è 
íàðóæíûõ ðàáîò íà îáùåïðèíÿòûå â ñòðîèòåëüñòâå îñíîâàíèÿ: 
- öåìåíòíûå, öåìåíòíî-èçâåñòêîâûå øòóêàòóðêè; 
- áåòîííûå è æåëåçîáåòîííûå îñíîâàíèÿ ïðè óñëîâèè, ÷òî îíè ñóõèå è âûäåðæàííûå;
- ãèïñîêàðòîííûå ëèñòû (ÃÊË), ïàçîãðåáíåâûå ïëèòû (ÏÃÏ) è ãèïñîëèòîâûå ïëèòû, ÿ÷åèñòûå áåòîíû ïîñëå 
ïðåäâàðèòåëüíîé îáðàáîòêè ãðóíòîâêîé. Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ îáëèöîâêè ñòåí è ïîëîâ (â ò.÷. îáîãðåâàåìûõ), à 
òàêæå äëÿ íàðóæíîé îáëèöîâêè êàìèíîâ. Âîçìîæíà óêëàäêà ïëèòêè ìåòîäîì «ñâåðõó-âíèç». 
Ïðè ïðîâåäåíèè íàðóæíûõ ðàáîò âîçìîæíî èñïîëüçîâàíèå «Êëåÿ BARKRAFT TITAN» äëÿ óêëàäêè ïëèòêè èç 
êåðàìîãðàíèòà íà ãîðèçîíòàëüíûå ïîâåðõíîñòè è íà âåðòèêàëüíûå ïîâåðõíîñòè íà íåáîëüøóþ âûñîòó 
(ëåñòíè÷íûå ôðèçû, ïàðàïåòû, öîêîëü çäàíèÿ).

0,2-0,23

ÃÎÑÒ Ð 56387

TITAN
КЛЕЙ УСИЛЕННЫЙ
ДЛЯ КЕРАМОГРАНИТА И 
КЕРАМИЧЕСКОЙ ПЛИТКИ



Êëåé BARKRAFT UNIVERSAL ïðåäíàçíà÷åí äëÿ óêëàäêè êåðàìè÷åñêîé ïëèòêè ìàëûõ è ñðåäíèõ ðàçìåðîâ íà 
ãîðèçîíòàëüíûå è âåðòèêàëüíûå îøòóêàòóðåííûå, áåòîííûå, êèðïè÷íûå è äð ìèíåðàëüíûå îñíîâàíèÿ, à 
òàêæå ïëèò è êåðàìîãðàíèòà ìàëûõ è ñðåäíèõ ðàçìåðîâ íà ïîë. Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ îáëèöîâêè ñòåí è ïîëîâ (â 
ò.÷. îáîãðåâàåìûõ). Äëÿ âíóòðåííèõ è íàðóæíûõ ðàáîò.
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UNIVERSAL
УНИВЕРСАЛЬНЫЙ КЛЕЙ
ДЛЯ КЕРАМИЧЕСКОЙ
ПЛИТКИ
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Êëåé  BARKRAFT  MASTER - ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ òîëñòîñëîéíîé óêëàäêè êåðàìè÷åñêîé ïëèòêè ìàëûõ è ñðåäíèõ 
ðàçìåðîâ íà âåðòèêàëüíûå îøòóêàòóðåííûå, áåòîííûå, êèðïè÷íûå è äðóãèå ìèíåðàëüíûå 
íåäåôîðìèðóþùèåñÿ îñíîâàíèÿ. Íå òðåáóåò ïðåäâàðèòåëüíîãî âûðàâíèâàíèÿ ïîâåðõíîñòè ïðè íàëè÷èè 
íåðîâíîñòåé (ïåðåïàäîâ, óêëîíîâ) äî 15 ìì. Ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ âíóòðè çäàíèé äëÿ âûðàâíèâàíèÿ 
ïîâåðõíîñòåé ñòåí. 
Äëÿ âíóòðåííèõ ðàáîò â îòàïëèâàåìûõ è íåîòàïëèâàåìûõ ïîìåùåíèÿõ .

ÃÎÑÒ Ð 56387

MASTER
КЛЕЙ ТОЛСТОСЛОЙНЫЙ
ДЛЯ КЕРАМИЧЕСКОЙ
ПЛИТКИ
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Ãðóíò BARKRAFT ÁÅÒÎÍÊÎÍÒÀÊÒ - ïðåäíàçíà÷åí  äëÿ ïðåäâàðèòåëüíîé îáðàáîòêè ïëîòíûõ, ãëàäêèõ, ñëàáî 
âïèòûâàþùèõ è íå âïèòûâàþùèõ âëàãó îñíîâàíèé âíóòðè ïîìåùåíèé: ñòåí è ïîòîëêîâ èç ìîíîëèòíîãî áåòîíà, 
ñáîðíîãî æåëåçîáåòîíà, òðóäíîóäàëÿåìûõ ìàëÿðíûõ ïîêðûòèé (êðàñîê íà ìàñëÿíîé è àëêèäíîé îñíîâå) äëÿ 
óâåëè÷åíèÿ àäãåçèè ïåðåä íàíåñåíèåì ïîñëåäóþùèõ ìàòåðèàëîâ.
Ïðèìåíÿåòñÿ ïåðåä íàíåñåíèåì ãèïñîâûõ, öåìåíòíûõ, èçâåñòêîâî-öåìåíòíûõ øòóêàòóðîê, øïàêëåâîê,  à 
òàêæå öåìåíòíûõ ñòÿæåê è íàëèâíûõ ïîëîâ ñ öåëüþ óâåëè÷åíèÿ àäãåçèè.  Êâàðöåâûé ïåñîê, âõîäÿùèé â 
ñîñòàâ ãðóíòîâêè ïðèäàåò øåðîõîâàòîñòü îáðàáàòûâàåìîé ïîâåðõíîñòè. 
Äëÿ âíóòðåííèõ è íàðóæíûõ ðàáîò.

БЕТОНКОНТАКТ
ГРУНТ
АКРИЛОВЫЙ



Ãðóíò àêðèëîâûé BARKRAFT ÃËÓÁÎÊÎÃÎ ÏÐÎÍÈÊÍÈÂÅÍÈß - ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ îáðàáîòêè âñåõ âèäîâ 
ÿ÷åèñòîãî áåòîíà, öåìåíòíî-ïåñ÷àíûõ è àíãèäðèòíûõ ñòÿæåê, öåìåíòíî-ïåñ÷àíûõ, öåìåíòíî-èçâåñòêîâûõ, 
ãèïñîâûõ øòóêàòóðîê, ãèïñîêàðòîíà, äâï, äñï, êèðïè÷à, ïðî÷íûõ ìåëÿùèõñÿ îñíîâàíèé. Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ 
ïðåäâàðèòåëüíîé îáðàáîòêè, ñ ïîñëåäóþùèì íàíåñåíèåì ñòðîèòåëüíûõ ðàñòâîðîâ, îòäåëî÷íûõ ìàòåðèàëîâ 
è êðàñîê, ñ öåëüþ ñíèæåíèÿ âïèòûâàþùåé ñïîñîáíîñòè îñíîâàíèÿ, ñâÿçûâàíèÿ ïûëè, îñòàòêîâ ïîáåëêè, 
óëó÷øåíèÿ àäãåçèè è ò.ä. Èñïîëüçóåòñÿ ïåðåä óñòðîéñòâîì íàëèâíûõ ïîëîâ, ìíîãîñëîéíûì 
îøòóêàòóðèâàíèåì, øïàêëåâàíèåì. Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ ïåðåä íàíåñåíèåì îáîéíîãî êëåÿ è êðàñêè. 
Äëÿ âíóòðåííèõ è íàðóæíûõ ðàáîò.
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ГЛУБОКОГО
ПРОНИКНОВЕНИЯ
ГРУНТ АКРИЛОВЫЙ
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Ãðóíò àêðèëîâûé BARKRAFT ÓÍÈÂÅÐÑÀËÜÍÛÉ - ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáðàáîòêè ïîðèñòûõ ìèíåðàëüíûõ 
îñíîâàíèé (áåòîí, ãèïñ, äåðåâî, êèðïè÷, ãèïñîêàðòîí, öåìåíòíûå è ãèïñîâûå øòóêàòóðêè) ñ öåëüþ ñíèæåíèÿ 
âïèòûâàþùåé ñïîñîáíîñòè, ñâÿçûâàíèÿ ïûëè, îñòàòêîâ ïîáåëêè, óëó÷øåíèÿ àäãåçèè è ñíèæåíèÿ ðàñõîäà 
îáîéíîãî êëåÿ, êðàñêè è ò.ä.
Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ ïåðåä óñòðîéñòâîì íàëèâíûõ ïîëîâ, òîíêîñëîéíûì îøòóêàòóðèâàíèåì, 
øïàêëåâàíèåì. Äëÿ âíóòðåííèõ è íàðóæíûõ ðàáîò.

УНИВЕРСАЛЬНЫЙ
ГРУНТ
АКРИЛОВЫЙ



Ãðóíò àêðèëîâûé BARKRAFT ÎÑÍÎÂÀ - ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáðàáîòêè ïîðèñòûõ ìèíåðàëüíûõ îñíîâàíèé 
(áåòîí, ãèïñ, äåðåâî, êèðïè÷, ãèïñîêàðòîí, öåìåíòíûå è ãèïñîâûå øòóêàòóðêè) ñ öåëüþ ñíèæåíèÿ 
âïèòûâàþùåé ñïîñîáíîñòè, ñâÿçûâàíèÿ ïûëè, îñòàòêîâ ïîáåëêè, óëó÷øåíèÿ àäãåçèè è ñíèæåíèÿ ðàñõîäà 
îáîéíîãî êëåÿ, êðàñêè è ò.ä.Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ ïåðåä óñòðîéñòâîì íàëèâíûõ ïîëîâ, òîíêîñëîéíûì 
îøòóêàòóðèâàíèåì, øïàêëåâàíèåì.  Äëÿ âíóòðåííèõ ðàáîò.
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ОСНОВА
ГРУНТ АКРИЛОВЫЙ
ДЛЯ ОБЕСПЫЛИВАНИЯ
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Ãðóíò-êîíöåíòðàò àêðèëîâûé BARKRAFT ÓÍÈÂÅÐÑÀËÜÍÛÉ ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáðàáîòêè âïèòûâàþùèõ 
îñíîâàíèé (áåòîííàÿ ñòÿæêà, ãàçîáåòîí, ïåíîáåòîí, äåðåâî, êèðïè÷, ãèïñîêàðòîí, öåìåíòíûå è ãèïñîâûå 
øòóêàòóðêè) ñ öåëüþ ñíèæåíèÿ âïèòûâàþùåé ñïîñîáíîñòè, ñâÿçûâàíèÿ ïûëè, îñòàòêîâ ïîáåëêè, óëó÷øåíèå 
àäãåçèè è ñíèæåíèÿ ðàñõîäà îáîéíîãî êëåé, êðàñêè. Ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ ïåðåä óñòðîéñòâîì íàëèâíûõ 
ïîëîâ,  îøòóêàòóðèâàíèåì, øïàêëåâàíèåì. Äëÿ âíóòðåííèõ è íàðóæíûõ ðàáîò.

Ïåðåä ïðèìåíåíèåì íåîáõîäèìî ðàçáàâèòü âîäîé ñîãëàñíî óêàçàííûì ïðîïîðöèÿì è õîðîøî ïåðåìåøàòü: 

1:2 (ãàçîáåòîí, ïåíîáëîê) 1:3 (ïîä ñìåñè äëÿ ïîëà)   1:4 (ïîä ñèñòåìû òåïëîèçîëÿöèè)

1:4 (ïîä ïëèòî÷íóþ îáëèöîâêó)  1:4 (êèðïè÷íàÿ êëàäêà)  1:5 (ïîä ïîêðàñêó è îáîè)

0
Ðàáîòû íåîáõîäèìî ïðîâîäèòü ïðè òåìïåðàòóðå íå íèæå +5Ñ . Ãðóíòîâêà íàíîñèòñÿ íà ïîâåðõíîñòü 
êèñòüþ, âàëèêîì èëè ðàñïûëèòåëåì, ðàâíîìåðíî ïî âñåé ïîâåðõíîñòè. Ñðåäíèé ðàñõîä ñîñòàâëÿåò 80-200 
ìë â çàâèñèìîñòè îò âïèòûâàåìîé ñïîñîáíîñòè ìàòåðèàëà. Äëÿ ïîëó÷åíèÿ íàèëó÷øåãî ðåçóëüòàòà ïîñëå 
âûñûõàíèÿ ïåðâîãî ñëîÿ  ïî èñòå÷åíèè 40-90 ìèíóò ðåêîìåíäóåòñÿ íàíåñòè âòîðîé ñëîé.

0
Òåìïåðàòóðà îñíîâàíèÿ äîëæíà áûòü íå íèæå +5Ñ . Ïîâåðõíîñòü äîëæíà áûòü ñóõîé, òâåðäîé, òùàòåëüíî 
î÷èùåííîé îò ïûëè, ãðÿçè, ìàñåë è äðóãèõ çàãðÿçíåíèé è îòñëàèâàþùèõñÿ ìàòåðèàëîâ.

Ïðîäóêò íå ñîäåðæèò ðàñòâîðèòåëåé. Ïðè ðàáîòå ñîáëþäàòü ìåðû èíäèâèäóàëüíîé áåçîïàñíîñòè, 
èñïîëüçîâàòü ðåçèíîâûå ïåð÷àòêè è î÷êè. Ðàáîòû ïðîâîäèòü â ïðîâåòðèâàåìîì ïîìåùåíèè. Ïðè ïîïàäàíèè 
íà êîæó èëè â ãëàçà — ïðîìûòü áîëüøèì êîëè÷åñòâîì âîäû. Õðàíèòü â ìåñòàõ íåäîñòóïíûõ äëÿ äåòåé. Íå 
ñëèâàòü â êàíàëèçàöèþ è âîäîåìû! Óòèëèçèðîâàòü êàê áûòîâûå îòõîäû.

УНИВЕРСАЛЬНЫЙ
ГРУНТ-КОНЦЕНТРАТ  АКРИЛОВЫЙ



«Ãèïñ BARKRAFT LUX Ã5 Á-III» ôîðìîâî÷íûé áåëûé  èñïîëüçóåòñÿ äëÿ èçãîòîâëåíèÿ ñóõèõ ñòðîèòåëüíûõ ñìåñåé – 
øïàêëåâî÷íûõ è çàòèðî÷íûõ, êðóïíîðàçìåðíûõ ïåðåãîðîäî÷íûõ ïàíåëåé, ãèïñîâûõ êàìíåé, ãèïñîêàðòîííûõ ëèñòîâ, 
ãèïñîâîëîêíèñòûõ ëèñòîâ, äåêîðàòèâíûõ è çâóêîïîãëîùàþùèõ ïëèò.
Îáëàäàåò îòëè÷íûìè òåïëî- è çâóêîèçîëÿöèîííûìè õàðàêòåðèñòèêàìè.
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ГИПС ФОРМОВОЧНЫЙ
LUX Г5 Б-III ГОСТ 125



«Ãèïñ BARKRAFT Ã5 Á-II» ñòðîèòåëüíûé áåëûé èñïîëüçóåòñÿ äëÿ èçãîòîâëåíèÿ ñóõèõ ñòðîèòåëüíûõ ñìåñåé, 
êðóïíîðàçìåðíûõ ïåðåãîðîäî÷íûõ ïàíåëåé, ãèïñîâûõ êàìíåé, ãèïñîêàðòîííûõ ëèñòîâ, ãèïñîâîëîêíèñòûõ 
ëèñòîâ, äåêîðàòèâíûõ è çâóêîïîãëîùàþùèõ ïëèò.
Îáëàäàåò îòëè÷íûìè òåïëî- è çâóêîèçîëÿöèîííûìè õàðàêòåðèñòèêàìè.
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ГИПС СТРОИТЕЛЬНЫЙ
Г5 Б-II ГОСТ 125
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Äëÿ ìîíòàæà ïàçîãðåáíåâûõ ïëèò ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü êëåé BARKRAFT  FIXATOR

ПЛИТЫ ГИПСОВЫЕ
ПАЗОГРЕБНЕВЫЕ
Размер 600 х 300 х 100 мм

Ãàðàíòèéíûé ñðîê 12 ìåñÿöåâ.
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Äëÿ ìîíòàæà ïàçîãðåáíåâûõ ïëèò ðåêîìåíäóåòñÿ èñïîëüçîâàòü êëåé BARKRAFT  FIXATOR

Ãàðàíòèéíûé ñðîê 12 ìåñÿöåâ.

ПЛИТЫ ГИПСОВЫЕ
ПАЗОГРЕБНЕВЫЕ
Размер 667 х 500 х 80 мм
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ÃÎÑÒ 9757

КЕРАМЗИТ
фр. 10-40 мм, фр. 0-10 мм



Ñóõàÿ êåðàìçèòîâàÿ ñòÿæêà ïðèìåíÿåòñÿ ïðè óñòðîéñòâå ñáîðíûõ ïîëîâ äëÿ èçãîòîâëåíèÿ ñòÿæêè áåòîííûì 
ðàñòâîðîì, à òàêæå ìåòîäîì «ñóõîé ñòÿæêè». Êåðàìçèòîâûé ïåñîê ÿâëÿåòñÿ ïðèîðèòåòíûì ìàòåðèàëîì äëÿ 
èçãîòîâëåíèÿ ñòÿæêè áåòîííûì ðàñòâîðîì, à â óòðàìáîâàííîé ôîðìå ïîäõîäèò ïîä óêëàäêó ïàðêåòíîé 
äîñêè. Ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ äëÿ òåïëîèçîëÿöèè ñèñòåì âîäîñíàáæåíèÿ è òåïëîâûõ ñåòåé.

Èç-ça oòcóòcòâèÿ ìoêpûx ïpoöeccoâ ïpè ìoíòaæe cóxèx ïoëoâ cíèæaþòcÿ òpóäoeìêocòü è äëèòeëüíocòü 
còpoèòeëüíoão öèêëa, ïoÿâëÿeòcÿ âoçìoæíocòü ëeãêo ïpoëoæèòü â còÿæêe ëèíèè êoììóíèêaöèé.
 
Ñóõóþ ñòÿæêó ïðåäïî÷òèòåëüíî ïðèìåíÿòü â ñëó÷àå ðåìîíòà ñòàðûõ çäàíèé, êîãäà íåëüçÿ ñëèøêîì ñèëüíî 
íàãðóæàòü íåñóùèå êîíñòðóêöèè. Õîðîøà äàííàÿ òåõíîëîãèÿ è äëÿ ðàáîò â çèìíåå âðåìÿ, êîãäà ìîêðàÿ 
ñòÿæêà íå ìîæåò áûòü âûïîëíåíà.
Ìîæíî ñðàçó õîäèòü è ïðîäîëæàòü ðåìîíòíûå ðàáîòû
Ñóõîå âûðàâíèâàíèå ïîëà ìîæíî îñâîèòü ñàìîñòîÿòåëüíî, íå ïðèâëåêàÿ ñïåöèàëèñòîâ ñî ñòîðîíû.
 

ÃÎÑÒ 9757
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ЗАСЫПКА
ДЛЯ СБОРНЫХ
ПОЛОВ
КЕРАМЗИТОВАЯ СУХАЯ 
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m-tec M280

m-tec hurrican 140

МЕХАНИЗАЦИЯ
ОТДЕЛОЧНЫХ РАБОТ 
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КОМПЛЕКСНАЯ МЕХАНИЗАЦИЯ
ОТДЕЛОЧНЫХ РАБОТ 
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АРЕНДА
Компания BARKRAFT предоставляет возможность своим клиентам взять в аренду:
штукатурные станции, пневмотранспортные установки, мобильные силоса. 

МЕХАНИЗАЦИЯ ПРОИЗВОДСТВА
Компания BARKRAFT оказывает весь спектр услуг, связанных с механизацией строительного объекта:
- планирование производственного процесса
- снабжение материалами и комплектующими
- пуско-наладка техники
- сервисное обслуживание
- техническая поддержка
- обучение
Техническую поддержку нашим партнерам и клиентам оказывают высококвалифицированные специалисты, 
прошедшие обучение по технологиям компании m-tec.
Компания BARKRAFT предлагает пройти обучение по следующим направлениям:
- Курс «Обучение работе сухими строительными смесями»
- Курс «Обучение работе штукатурными механизмами»

ПРЕИМУЩЕСТВА КОМПЛЕКСНОЙ
МЕХАНИЗАЦИИ 
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Наружные работы - фасад

Наружные работы - цоколь

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
ШТУКАТУРОК

ñòð.4 ñòð.3 ñòð.6 ñòð.5 ñòð.7 ñòð.8
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ПОЛИМЕРНАЯ

ñòð.9 ñòð.10 ñòð.11

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
ШПАКЛЕВОК
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ñòð.12

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 
ПРИ УСТРОЙСТВЕ ПОЛОВ
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ñòð.15ñòð.13 ñòð.14

FIX

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 
МОНТАЖНЫХ СМЕСЕЙ
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ñòð.16 ñòð.17 ñòð.18

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 
КЛЕЯ
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ñòð.22ñòð.19 ñòð.20 ñòð.21

КОНЦЕНТРАТ 
УНИВЕРСАЛЬНЫЙ

ñòð.23

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 
ГРУНТОВОК



BARKRAFT.RU


	Страница 1
	2: 1
	3: 2
	4: 3
	5: 4
	6: 5
	7: 6
	8: 7
	9: 8
	10: 9
	11: 10
	12: 11
	13: 12
	14: 13
	15: 14
	16: 15
	17: 16
	18: 17
	19: 18
	20: 19
	21: 20
	22: 21
	23: 22
	24: 23
	25: 24
	26: 25
	27: 26
	28: 27
	29: 28
	30: 29
	31: 30
	32: 31
	33: 32
	34: 33
	35: 34
	36: 35
	37: 36
	38: 37
	39: 38
	40: 39

